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Вих. Jtlb 3_4f:!! вtд 13 лuпня 2023 р. Щиректору
ТоВ <<основа>>

Щоdо резульmаmiв
BxidHoeo конmролю лuсmовоt сmалi

IТIановний Юрiй Володимирович,

ПовiдомЛяемо, що за результатами вхiдного контролю листовоi сталi, наданоi

вiдповiдно п.з.2 ,Щоговору N923/06 вiд 23 червня 202З р. та товарно-транспортною наюIадною

Ns29062023 вiд 0612912023 виявлено наступнi зауваження:

1. Товщина листовоi сталi становить 1,6 мм вiдповiдно до MapKyBaHIUI та наданого

сертифiкату якостi вiд виробника пАТ <ЗапорiжстЕlJIь)>, що не вiдповiдае п.4.1 проекту

ремонтУ реставрацiйноТ частини монументу Батькiвщина-I\4ати, а саме: (використати

листову стiLль Q8xl8HlOT товщиною 1,5 мм>> (дивись Додаток фото l аркуш 1, фото 2

аркуш 2, фото 3 аркуш 3, фото 4 аркуш 4);

2. Вимiряне середнс значення товщини Bcix листiв становить 1,70 мм, що не вiдповiдас

п.4.1 проектУ ремонту реставрацiйноi частиIIи монументу Батькiвщина-мати

(<<використати листову стаJIь 08хl8нl0т товщиною 1,5 ММ>>), маркуваЕню та

наданомУ сертифiкаry якостi вiд виробника IIАТ <Запорiжстtlпь> (дстУ 8971:2019,

таблиця 2 для високоТточностi) (дивись фото 2 аркуш 2, фото 3 аркуш 3,фотО 5 аркуШ

5);

З. Вимiряне значоння рiзнотовщинностi листiв сяга€ 0,06 мм в межах одногО листа, що не

вiдповiдае !СТУ 8971:2019 (таблиrц 2 та п.4.5) для високоi та пiдвищеноТ точностi

(дивись,Щодаток фото 5 аркуш 5);

4. Виявлено дефекти вiд прокату на бiльшостi листiв металу (дивись Щодаток фото 6

аркуш 6, фото 7 аркуш 7, фото 8 аркуш 8);

5. ВиявленО дефектИ типУ раковинИ, глибинОю дО 0,3 мМ та довжИною дО 7 мм (дивись

Додаток фото 9 аркуш 9, фото 10 аркуш 10, фото 11 аркуш 11, фото 12 аркуш 12, фото

13 аркуш tr3);

6. Виявлено корозiю на Bcix листах металу рiзного ступеню уражеЕня (дивисЬ ДодатоК

фото 12 аркуш 12, фото 14 аркуш 14, фото l5 аркуш.15);

7. Поверхня лиотiв мас не срiблястий, а дуже темний колiр.



ВиходячИ з вищенаведеного, викорисТанIU{ наданих листiв металу в межах проекту

ремонтУ реставраЦiйногО частинИ монуменТу БатькiВщина-маТи недоцiльне, знижуе piBeHb

якостi та потребус значних додаткових матерiальних витрат та витрат часу з наступних

метаJIу вищезtвначеним вимогам ;

2. усюIаДненнЯ розрахункУ розгортоК та немоя<ливiсть виконання якiсного гнуття

заготовок, дотримання кугiв по всiй довжинi згинiв через рiзнотовщиннiсть в межах

кожного листа;

з. ускJIадненrrя пiд час скJIаданIш та зварюванIUI детаJIей через рiзнотовщиннiсть в межах

кожного листа;

4. низький piBeHb естетичностi готового виробу через наявнiсть корозii (маемо

щодо можJIивостi ц вiдшлiфувати), дефектiв прокату та глибоких раковин,

Додаток з фото на 15 аркушах.
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Додаток фото 1 (напис від постачальника) 

 

Аркуш 1 



Додаток фото 2 (напис від постачальника з етикеткою виробника) 

 

Аркуш 2 



Додаток фото 3 (сертифікат якості від виробника початок) 

 

Аркуш 3 



Додаток фото 4 (сертифікат якості від виробника закінчення) 

 

Аркуш 4 



Додаток фото 5 (схема вимірювань товщини листів металу) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Аркуш 5  



Додаток фото 6 (дефект від прокату) 

  

Аркуш 6 



Додаток фото 7 (дефект від прокату) 

  

Аркуш 7 



Додаток фото 8 (дефект від прокату) 

 

Аркуш 8 



Додаток фото 9 (дефект типу раковина глибиною 0,3 мм) 

  

Аркуш 9 



Додаток фото 10 (вимірювання глибини дефекту типу раковина) 

  

Аркуш 10 



Додаток фото 11 (дефект типу раковина протяжністю 7 мм) 

  

Аркуш 11 



Додаток фото 12 (дефект типу раковина та корозія) 

 

Аркуш 12 



Додаток фото 13 (дефекти типу раковина) 

 

Аркуш 13 



Додаток фото 14 (корозія)  

 

Аркуш 14 



Додаток фото 15 (корозія) 

 

Аркуш 15 


